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Die Ausbildungsstufen 1 bis 6
(siehe Grafik) gewahrleisten,
dass der Lehrgangsteilnehmer
eine fachkundige theoretische
Unterweisung und eine umfas-
sende praktische Ausbildung
erhalt und somit nach den Anfor-
derungen der Prifnorm DIN EN

ISO 9606-1,2 nach qualifiziert ist.

Die genannten Lehrgangszeiten
sind in der Regel Richtwerte.

Jeder Teilnehmer erhalt nach
bestandenem DVS-IIW/EWF -
Schweillerlehrgang das ent-
sprechende DVS-IIW/EWF -
Schweiflerdiplom und ein [IW-
Diplom mit den dazugehérigen
Prifungsbescheinigungen nach
DIN EN I1SO 9606-1,2.

Die erforderlichen Wiederho-
lungsprufungen werden eben-
falls von uns angeboten.

Ihr Bildungspartner in der Region
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Wir beraten Sie gern zu allen Fragen der Ausbildungs-

inhalte, Praxis, Termine oder auch zu Finanzierungs-

moglichkeiten im Rahmen der Aus- und Weiterbildung.

QualifizierungsCENTRUM

der Wirtschaft GmbH
Eisenhittenstadt

Stralke 9 Nr. 5
15890 Eisenhiittenstadt

Telefon: 03364 375679
Telefax: 03364 375677

www.qcw.de
info@qcw.de

Kontakt:

Internationale
Schweifl¥fachingenieurin
Ulrike Mallé

Telefon: 03364 375703
ulrike.malle@qgcw.de

Das QualifizierungsCENTRUM der Wirtschaft GmbH

AZAV 1SO 9001

International Certification Group

ist zertifiziert durch ICG GZZB

Eisenhittenstadt

2ICG

SchweiRCENTRUM
Kursstatte des DVS

Eisenhittenstadt

... auf ein Wort

Sehrgeehrte Kunden, Partner, Interessierte und
Fordererder QCW GmbH,

der Umgang mit moderner Schweiltechnik und die flexible Nutzung
schweiltechnischer Verfahren gehoren heute zu den Anspriichen
der modernen Arbeitswelt. Hochste qualitative Anforderungen an
die Verarbeitung von Grund- und Zusatzwerkstoffen bedirfen einer
gewachsenen Kompetenz der Schweif3fachkrafte.

Die QCW GmbH verflgt als Schweiltechnische Kursstatte des DVS
Uber eine langjahrige Erfahrung in der Ausbildung von Schweil3-
fachkraften, die auf nationalen und internationalen Normen und
Regeln basiert. Unsere qualifizierten Ausbilder unterliegen den Zer-
tifizierungsbedingungen des DVS.

Unsere Schulungen richten sich an Facharbeiter/Innen, Auszubil-
dende und Berufsfremde, die Kenntnisse in den unterschiedlichen
Schweillverfahren erwerben wollen. Wir realisieren individuelle
Kurse in der Vollzeitausbildung.

Der Einstieg ist jederzeit méglich und das Schulungsangebot kann
flexibel auf die Anforderungen und Bedarfe der Unternehmen sowie
auf die individuellen Vorkenntnisse der Teilnehmer angepasst
werden.

Mit den erreichten Qualifikationen erhalten sie anerkannte DVS-
Abschllsse, die die erworbenen Fachkenntnisse dokumentieren.

lhre

Ulrike Malle
Leitung SchweiRCENTRUM




Notizen

DVS-IIW/EWF - G 6

Ubung 105 UE
Fachkunde 7 UE
Priifung 8 UE
Total 120 UE

DVS-IIW/EWF - G 5

Ubung 72 UE
Fachkunde 0 UE
Priifung 8 UE
Total 80 UE

DVS-IIW/EWF - G 4

Ubung 58 UE
Fachkunde 18 UE
Priifung 4 UE
Total 80 UE

DVS-IIW/EWF - G 3

Ubung 51 UE
Fachkunde 25 UE
Priifung 4 UE
Total 80 UE

DVS-IIW/EWF - E 6

Ubung 85UE
Fachkunde 7 UE
Priifung 12 UE
Total 104 UE

DVS-IIW/EWF - E 5

Ubung 132 UE
Fachkunde 0 UE
Priifung 12 UE
Total 144 UE

DVS-IIW/EWF - E 4

Ubung 74 UE
Fachkunde 18 UE
Priifung 4 UE
Total 96 UE

DVS-IIW/EWF - E 3

Ubung 76 UE
Fachkunde 0 UE
Priifung 4 UE
Total 80 UE

DVS-IIW/EWF - E 2

Ubung 56 UE
Fachkunde 20 UE
Priifung 4 UE
Total 80 UE

DVS-IIW/EWF - E 1

Ubung 87 UE
Fachkunde 5UE
Priifung 4 UE
Total 96 UE

Schweildverfahren Arbeitsschutz

Nutzen Sie unsere Ausbildungsstétte zu Ihrer personlichen Quali- Metall-Schutzgasschweilen (MAG/MIG)
fizierung und Priifung, ob fur die Erstausbildung oder gesetzlich vor-
geschriebene Schweifderprifung, auf dem Gebiet der hier benannten

Schweillverfahren.

Das Metall-Schutzgasschweien wird in nahezu allen Bereichen
der Metallverarbeitung angewendet. Der Anwendungsbereich
reicht vom SchweilRen dinner Bleche im Metallbau bis zum
Flgen dickwandiger Bauteile im Stahlbau sowie im Schwer-
maschinenbau. Bei Stdhlen wird das Schweil’bad durch aktive
Schutzgase vor Luftzutritt geschitzt, Nichteisenmetalle werden
mitinerten Schutzgasen geschweilf3t.

GasschweilRen (G) + mit Sauerstoff-Acetylen-Flamme

Das Gasschweilen wird hauptsachlich zum Verbinden von
Blechen und Rohren aus unlegierten Stahlen und einigen Nicht-
eisen-Metalle eingesetzt. Die zu verschweil’enden Blechdicken
bzw. Rohrwanddicken sind meistkleiner als 6 mm.
Wolfram-Inertgasschweilten (WIG)
Lichtbogenhandschweif3en (E)
Das Wolfram-Inertgasschweiflen wird hauptsachlich zum Ver-
binden von Blechen und Rohren aus unlegierten, legierten
Stahlen, Aluminium und Sonderwerkstoffen eingesetzt. Es
kénnen alle Blech- bzw. Rohrwanddicken in allen Positionen
verschweif3t werden. Die einfache Handhabung und eine gute
Beherrschbarkeit des Lichtbogens ermdglichen exakte Nahte
ohne Schlackeneinschlisse und somit ein sauberes Arbeiten
ohne Nacharbeit.

Das Lichtbogenhandschweilen wird hauptsachlich zum
Verbinden von Blechen und Rohren aus unlegierten und
legierten Stahlen eingesetzt. Es kdnnen alle Blech- bzw. Rohr-
wanddicken in allen Positionen verschweilt werden. Die
kompakten Gerate sind problemlos zu handhaben und einfach
zu transportieren. Da kein Gas erforderlich ist, kann auch im
Freien, selbst bei Wind geschweilRt werden.

Brennschneiden (Fachkraft fiir manuelles thermisches Schneiden) Arbeitsschutz

Autogenes Brennschneiden ist eine Art des thermischen
Trennens von Stahl, bei dem das zuvor auf Zindtemperatur
erhitzte Metall mit einem Sauerstoffstrahl verbrannt und aus
der Schnittfuge geblasen wird.

Ein weiterer wichtiger integrativer Bestandteil der Ausbildung ist
der Arbeitsschutz im Umgang mit elektrischen und autogenen
Schweillgeraten, Zubehdrteilen und Zusatzausriistungen sowie
das Thema Brandschutz bei Schweil3- und Schneidarbeiten.

DVS-IIW/EWF - M 6

Ubung 65 UE
Fachkunde 7 UE
Priifung 8 UE
Total 80 UE

DVS-IIW/EWF - M 5

Ubung 76 UE
Fachkunde 0 UE
Prifung 12 UE
Total 88 UE

DVS-IIW/EWF - M 4

Ubung 78 UE
Fachkunde 18 UE
Priifung 8 UE
Total 104 UE

DVS-IIW/EWF - M 3

Ubung 72 UE
Fachkunde 0 UE
Priifung 8 UE
Total 80 UE

DVS-IIW/EWF - M 2

Ubung 88 UE
Fachkunde 20 UE
Priifung 4 UE
Total 112 UE

DVS-IIW/EWF - M 1

Ubung 85 UE
Fachkunde 7 UE
Priifung 4 UE
Total 96 UE

DVS-IIW/EWF - T 6

Ubung 53 UE
Fachkunde 7 UE
Priifung 4 UE
Total 64 UE

DVS-IIW/EWF - T 5

Ubung 112 UE
Fachkunde 0 UE
Priifung 8 UE
Total 120 UE

DVS-IIW/EWF - T 4

Ubung 58 UE
Fachkunde 18 UE
Priifung 4 UE
Total 80 UE

DVS-IIW/EWF - T 3

Ubung 52 UE
Fachkunde 0 UE
Priifung 4 UE
Total 56 UE

DVS-IIW/EWF - T 2

Ubung 56 UE
Fachkunde 20 UE
Priifung 4 UE
Total 80 UE

DVS-IIW/EWF - T 1

Ubung 71 UE
Fachkunde 5 UE
Priifung 4 UE
Total 80 UE

Fachkunde
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Die aufgefuihrten Inhalte der
Fachkunde sind Ausbildungs-
schwerpunkte:

Schweiligerate, Schweillgase
Schweillzusatze
Arbeitstechniken
Schweilinahtvorbereitung
und -darstellung
Arbeitssicherheit & Unfallver-
hitung auch auf Baustellen
Schrumpfung, Spannung
Verzug & Gegenmafinahmen
Werkstoffkunde

Herstellung von Rohren und
Schweif3stéfen an Rohren
Qualitatssicherung
SchweilRnahtfehler
Schweilinahtprifverfahren
thermisches Trennen

Aus- und Weiterbildung ge-
mafRk DVS und lIW-Richtlinien
Schweillerprufungen nach
DIN EN 1SO 9606-1,2.

...die sich an den Schweil}-
verfahren orientieren.




